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Bitte rufen Sie ung on:

*L;.J,/ die Telefon-Durchwahl Ihrer Ansprechpartner im
“  Stammhaus Hamburg:

Michael Wachsmann 02043 - 4005-13

E-mail: michael.wachsmann@w-hartmann.de

Torsten Suhk Handlungsbevollméchtigter 040 - 71302-460

E-mail: torsten.suhk@w-hartmann.de

Dirk Hannemann 040 - 71302-462

E-mail: dirk.hannemann@w-hartmann.de

Thomas Herfurth 040 - 71302-463

E-mail: thomas.herfurth@w-hartmann.de

Anja Merseburger 040 - 71302-420

E-mail: anja.merseburger@w-hartmann.de

Susanne Nattkemper 040 - 71302-464

E-mail: susanne.nattkemper@w-hartmann.de

Tobias Savke 040 - 71302-427

E-mail: tobias.saevke@w-hartmann.de

Katja Stelley-Brandt 040 - 71302-461

E-mail: katja.stelley-brandt@w-hartmann.de

Telefax 040 - 71302-449

Besuchen Sie uns bitte auch im Internet unter:

www.w-hartmann.de

info@w-hartmann.de
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www.w-hartmann.de

Stammhaus

Hamburg
W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG)

Roédingsmarkt 39 ,,Rédingshof”
20459 Hamburg

Zentrallager

Buchhaltung und Verwaltung
W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG)
Moliner LandstraBe 107
22113 Oststeinbek
Telefon (040)71302-3
Telefax (040)7 1302-480

Verkaufsbiiro Verkaufsbiiro

Hamburg Gladbeck
W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG) W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG)

Mollner LandstraBe 107 Schanzenhof 1a
22113 Oststeinbek 45966 Gladbeck
Telefon (040)7 1302 - 461 Telefon (02043)4005-0

Telefax (040)7 1302-449 Telefax (02043)4005- 11

Verkaufsbiiro

Siuid-West Homburg
W. Hartmann & Co. (GmbH & Co. KG)

Potsdamer StraBe 15
66424 Homburg
Telefon (06841) 1507 20
Telefax (06841) 77 76 36
Mobil (0172)4 326854

Werkzeuge und Maschinen

und Befestigungstechnik

Rdédingsmarkt 39
20459 Hamburg
Telefon (040) 36909-133
Telefax (040) 36909-139
werkzeuge@w-hartmann.de

Mollner LandstraBe 107
22113 Oststeinbek
Telefon (040) 71302-443
Telefax (040) 71302-471
kleinverkauf@w-hartmann.de
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Bleche, warm- und kaltgewalzt

Technische Lieferbedingungen nach DIN EN 10088; nach Verfahren: Kaltgewalzt (2B/llic) - warmgewalzt (1D/Ila)
mit Werkszeugnis nach DIN EN 10204 bzw. Abnahmeprifzeugnis nach DIN EN10204 / 3.1B
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0,5 X 1000 X 2000 8,0 o [ ] [ ]
0,6 X 1000 X 2000 9,6 L] [ ] [
0,7 X 1000 X 2000 11,2 o [ ] [ ] [ ]
X 1250 X 2500 16,5 L] [ ] [ ] [
0,8 X 1000 X 2000 12,8 o (] [ ] (]
X 1250 X 2500 20,0 L] [ ] [ ] (]
X 1500 X 3000 28,8 [ ] °
1,0 X 1000 X 2000 16,0 L] [ ] [ ] (]
X 1250 X 2500 25,0 o [ ] [ ] [ ]
X 1500 X 3000 36,0 L] [ ] [ ] (]
.25 X 1000 X 2000 20,0 o [ ] ([ ] [ ]
X 1250 X 2500 31,3 L] [ ] [ ] (]
X 1500 X 3000 45,0 o [ ] [ ] [ ]
1,9 X 1000 X 2000 24,0 [ [ ] [ )
X 1250 X 2500 375 o [ ] ([ ] [ ]
X 1500 X 3000 54,0 [ (] (] )
2,0 X 1000 X 2000 32,0 o [ ] ([ ] (]
X 1250 X 2500 50,0 L] [ ] [ ] (]
X 1500 X 3000 72,0 o [ ] ([ ] (]
2,5 X 1000 X 2000 40,0 L] [ ] [
X 1250 X 2500 62,5 o ([ ] (]
X 1500 X 3000 90,0 L] [ ] [
3,0 X 1000 X 2000 48,0 o [ ] [ ] [ ]
X 1250 X 2500 75,0 L] [ ] [ ] (]
X 1500 X 3000 108,0 o [ ] [ ]
4,0 X 1000 X 2000 64,0 L] [ ] [
X 1250 X 2500 100,0 o [ ] [ ]
X 1500 X 3000 144,0 [ [ ()
5,0 X 1000 X 2000 80,0 o [ ] [ ]
X 1250 X 2500 125,0 L] [ ] [
X 1500 X 3000 180,0 o ([ ] [ ]
6,0 X 1000 X 2000 96,0 L] [
X 1250 X 2500 150,0 o [ ] (]
X 1500 X 3000 216,0 (] [ ] [
8,0 X 1000 X 2000 128,0 o (]
X 1250 X 2500 200,0 L] [
X 1500 X 3000 288,0 o o
10,0 X 1000 X 2000 160,0 L] [
X 1250 X 2500 250,0 o o
X 1500 X 3000 360,0 L] [
12,0 X 1000 X 2000 192,0 o (]
X 1250 X 2500 300,0 L] [
X 1500 X 3000 432,0 o (]

schleifen bis K400 und birsten méglich. Sonderformate: 1500 x 4000; 1500 x 6000; 2000 x 4000; 2000 x 6000 aus Werksvor-
rat lieferbar. Fixzuschnitte (Schere, Laser, Plasma, \Wasserstrahl mdglich) Trdnenbleche in den Werkstoffen 1.4301 und 1.4571
mdglich auch mustergewalzte und Quartobleche lieferbar
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Lochbleche
Die erste Zahl gibt den
Lochdurchmesser an.
Die zweite Zahl gibt den o222 a|S olal|l222S
Abstand vonLochmitte 2| &%/ 3/ 3/ 2|23/ 3| ¥|£\ 8|88/ £13 /9121512158
i i S v g|lS|s|ls|lslsglsla
blsLochm_lttean. gggg.g.g.g.g.g.g_e‘u;,g{gﬁﬁdgggg
il HEBEHEHEHEHBHBHEBEHEHEEEEEEE
0,5 x 1000 x 2000 °
0,6 x 1000 x 2000 [ °
0,8 x 1000 x 2000 ° °
1,0 x 1000 x 2000 oo |0 (0|0 |0 [ ) L ) o (oo
x 1250 x 2500 LR ) o |0 o e °
x 1500 x 3000 °
1,5 x 1000 x 2000 o| o o 0o |0 (0o 0|0 0|00 0o 0|0 0 0| 0 0|0
x 1250 x 2500 o0 ° oo |0 ° o |0
x 1500 x 3000 ° ° ° oo
2,0 x 1000 x 2000 LR ) o (oo ° o0 o e
x 1250 x 2500 ° ° o |0 ° °
x 1500 x 3000 ° oo °
3,0 x 1000 x 2000 ° °
x 1250 x 2500 ° °
x 1500 x 3000

relative freie Lochflache in % 23,5 27,4 32,7 29,6 32,7 40,3 35,4 51,0 40,3 40,3 40,3 46,3 46,3 7,07 349 39,1 444 11,1 694 51 444 64,0

Rv = Rundlochung in versetzter Anordnung

geschliffene Bleche auf Anfrage ]
verzinkte Bleche auf Anfrage Qg = Quadratlochung in gerader Anordnung



Edelstahlbinder

GroBcoils: Innendurchmesser 508 mm Gewicht 1000 kg - 3000 kg
Kleincoils: Innendurchmesser ca. 300 mm Gewichte ca. 150 kg

V2A 2B (llic) 1.4301 Gewicht ca. kg/gm

05 x 1000 4,0 T~

0,6 X 1000 4,8 Pa

07 x 1000 5,6 x

08 x 1000 6,4 x

1,0 X 1000 8,0 X
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Flachstahl, gewalzt HL 4-6mtr./ gezogen DIN EN 10278 (alt DIN 174) HL 3-3,50 mtr.
Bandstahl, geschn. DIN 1017 HL 4mtr.

1.4301 1.4404 1.4571
Abmessung Gewicht 304 316 L 316TI
in mm kg/m gewalzt geschnitten gezogen gewalzt geschnitten gewalzt geschnitten
10 %8 0,24 [ [ ) ) )
x4 0,31 [ ° ° ° °
x5 0,39 ° ° ° ° °
X 6 0,47 ° ° ° ° °
x 8 0,63 o ° ° ° °
12x3 0,28 [ [ [ ° °
x4 0,30 o o ° ° °
X 6 0,57 [ [ o ° °
x 8 0,75 ° ° ° ° °
15 x 3 0,35 [ ] [ ] [ ] [ ] [
x4 0,47 [ o ° ° °
x5 0,59 ° ° ° ° °
X 6 0,71 [ [ () ° °
x 8 0,94 [ ° ° ° °
x 10 1,18 ° ° ° ° °
16 x 6 0,75 ° ° ° ° °
20x 3 0,47 ° ° ° ° ° °
x4 0,63 [ [ ° ° ° °
x5 0,79 ° ° ° ° ° °
X 6 0,94 [ [ o ° ° °
x 8 1,26 [ ° ) ° °
x 10 1,57 o ° ° o °
x 12 1,88 o o ° ° °
x 15 2,36 o o o
25x3 0,59 o [ [ ° ° °
x4 0,79 ° ° ° ° ° °
x5 0,98 [ ° ° ° ° °
X 6 1,18 ° ° ° ° ° °
X8 1,26 ° ° ° ° °
x 10 1,96 ° ° ° ° °
x12 2,36 [ ° o ° °
x 15 2,94 [ o °
x 20 3,93 o o o
30x3 0,71 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
x4 0,94 [ ) ) ) ® ®
x5 1,18 ° ° o ° ° °
X 6 1,41 [ [ () ° ° °
X8 1,88 ° ° ° ° ° °
x 10 2,36 [ ° o ° ° °
x 12 2,83 ° ° ° ° °
x 15 3,53 o o o
x 20 4,71 o ° o
x 25 5,89 o o o
35x3 0,82 [ [ o ° °
x4 1,10 ° ° ) ° °
x5 1,87 ° ° ° ° °
X 6 1,65 ° [ [ ° °
x 8 2,20 o ° ° ° °
x 10 2,75 [ [ o ° °
x12 3,30 [ ° o ° °
* 15 4,12 ° ° °
x 20 5,50 o ° °
x 25 6,87 o o o
x 30 8,24 [ o o

alles auch geschliffen, gebdrstet oder poliert lieferbar
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Flachstahl, gewalzt HL 4-6mtr./ gezogen DIN EN 10278 (alt DIN 174) HL 3-3,50 mitr.
Bandstahl, geschn. DIN 1017 HL 4mtr.

1.4301 1.4404 1.4571
Abmessung Gewicht 304 316 L 316TI
in mm kg/m gewalzt geschnitten gezogen gewalzt geschnitten. gewalzt geschnitten
40x3 0,94 [ ® [ ) ) )
x4 1,26 ® ° [ ) ) )
X5 1,67 [ ) ) ) ® )
x 6 1,88 ° ° [ ° ) °
x 8 2,51 [ ° ° ° ) [
x 10 3,14 [ ° ° ) ° °
x 12 3,77 ° ° ) ) ) )
x 15 4,71 [ ) ° )
x 20 6,28 [ ) ° )
x 25 7,85 o ° °
x 30 9,42 ° ° °
45x 5 1,77 [ o ° ° °
X 6 2,12 [ [ () ) )
x 8 2,83 [ ° ° ° °
x 10 8158 [ o o ° °
x12 4,24 [ [ ) ) )
x 15 5,30 ° ° °
x 20 7,07 o °
x 25 8,83 o °
50x 3 1,18 ° [ ° °
X 4 1,57 (] ° () ) °
x5 1,96 (] o [ ° ° )
X 6 2,36 ° ° ° ° ° °
X 8 3,14 ) ° ) ) ° °
x 10 3,93 (] ° ° ° ° )
x 12 4,71 [ ° ° ) ° °
x 15 5,89 ° ° ) )
x 20 7,85 [ () ) °
x 25 9,81 [ ° °
x 30 11,78 [ ° ) °
x 35 18,74 [ °
x 40 16,70 ° ° °
60 x 3 1,41 [ [ ) )
x4 1,88 ® ° [ ° )
x5 2,36 ° ° ° ° °
X 6 2,83 ° ° ° ° ° °
x 8 8,07 (] (] ° ° ° °
x 10 4,71 ) ° ° ) ° °
x 12 5,65 o ° ° ° ° °
x 15 7,07 ® ) )
x 20 9,42 ° ° °
x 25 11,78 o o °
x 30 14,13 o o o
x 35 16,49 [ o
x 40 18,84 [ ° °
x 50 23,56 o o °
65 x5 265 (] (] ° °
x 8 4,08 o [ ° °
x 10 5,10 [ ® ) )

alles auch geschliffen, gebtrstet oder poliert lieferbar
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Flachstahl, gewalzt HL 4-6mtr./ gezogen DIN EN 10278 (alt DIN 174) HL 3-3,50 mtr.
Bandstahl, geschn. DIN 1017 HL 4mtr.

1.4301 1.4404 1.4571
Abmessung Gewicht 304 316 L 316TI
in mm kg/m gewalzt geschnitten gezogen gewalzt geschnitten gewalzt geschnitten
70 x3 1,65 (] ° ) °
x4 2,20 [ [ ° °
X5 2,79 [ [ ° ° °
X 6 3,30 (] ° o ° °
X8 4,40 ] [ ° ° °
x 10 5,50 ° o o ° °
x12 6,59 [ ° o ° °
x 15 8,24 [ ° °
x 20 10,99 ° ° °
X 25 18,70 (] °
x 30 16,49 o o
x 40 21,98 ° o
x 50 27,48 o °
7% »x% 2,94 ® (] ° °
80 x3 1,88 ° ° ° °
x4 2,51 o o ° °
X5 3,14 [ ° ° ° °
x 6 3,77 (] o ° ° ° °
x 8 5,02 [ o ° ° ° °
x 10 6,26 o [ ° ° ° °
x12 7,54 o [ o ° ° °
x 15 9,42 [ ° °
x 20 12,56 o ° °
X 25 15,70 ° [ °
x 30 18,84 o ° °
x 35 21,98 ° °
x 40 25,12 [ ° °
x 50 31,40 o o
X 60 37,68 ° °
90 x5 168 o [ ° °
X 6 4,24 [ ° ° °
X8 5,56 [ ° ° °
x 10 7,07 o o o ° °
x 12 8,48 D ° ° ° °
x 15 10,60 o [ °
x 20 14,13 ° °
100 x 4 3,14 ° ° °
x5 3,93 [ ° ° ° °
X 6 4,71 ° o ° ° °
X 8 6,28 [ o o ° °
x 10 7,85 (] [ [ ° °
x 12 9,42 ° o ) ° °
x 15 11,78 [ ° o °
x 20 15,70 (] ° ° °
x 25 19,63 o °
x 30 23,55 ° [ °
x 35 27,48 (] °
X 40 31,40 o °
x 50 39,26 o °
x 60 47,10 () °
110x 8 6,91 ° ° ° °
x 10 8,64 o (J ° °
x 20 W7 27 ® ®
x 25 21,59 ° °
x 30 25,91 ° °

alles auch geschliffen, gebtrstet oder poliert lieferbar
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Flachstahl, gewalzt HL 4-6mtr./ gezogen DIN EN 10278 (alt DIN 174) HL 3-3,50 mitr.
Bandstahl, geschn. DIN 1017 HL 4mtr.

1.4301 1.4404 1.4571

Abmessung Gewicht 304 316 L 316TI

in mm kg/m gewalzt geschnitten gezogen gewalzt geschnitten gewalzt geschnitten

120x 5 4,71 o o ° °
X 6 5,65 o ° ° °
x8 7,54 ® ® ) ®
x 10 9,42 [ o ° °
x12 11,30 [ o ° °
x 15 14,13 o °

130 x 20 18,84 ° o
x 30 28,26 o °

140 x 40 37,68 ° °

130 x 8 8,16 o [ ° °
x 10 10,20 o [ ° °
x 12 12,23 o o ° °

140x 8 8,79 o o ° °
x 10 10,99 o o ° °
x 15 16,40 ° ° °

150 x 5 5,80 ° [ ° °
x 6 7,07 o o ° °
X 8 9,42 ° [ ° °
x 10 11,78 ° ° o °
x12 14,13 ° ° ° °
x15 17,66 o °
x 20 23,60 [ °
x 30 35,55 o °
x 40 47,10 o °
x 50 58,88 ° o

160 x 8 10,05 o [ ° °
x 10 12,56 o [ ° °
x12 15,07 ® ® ) )
x15 18,74 o o °

180 x 10 14,13 [ ° ° °
x 12 16,96 ° ° o o
x 15 21,20 ° °

200 x 8 12,56 ° ° ° °
x 10 15,70 o [ ° °
x 15 23,43 o °

250 x 8 15,70 o o ° °
x 10 19,63 o o ° °

alles auch geschliffen, gebtirstet oder poliert lieferbar



Winkelstahl, gleich, ungleich L

in Herstelllangen von ca. 6,0 mtr. gew. geb. DIN 1028 dhnlich DIN 1029 gez. DIN 59370
Abmessung Gewicht 1.4301 1.4541 1.4401/1.4404 1.4571 1.4301  1.4541 1.4541
inmm kg/m 304 321 316/316 L 316 Tl 304 321 321
10x10x 2 0,31 [ [
15x15x2 0,47 [ °
15x15x3 0,71 o °

20x10x3 0,71 °

20x20x 2 0,63 [ [
20x20x 3 0,88 ° ° ° °

20x20x 4 1,14 °

25x15x3 0,88 o

25x25x3 1,12 [ [ [ [ [
25x25x4 1,45 °

25x25x5 1,77 °

30x15x3 1,00

30x20x3 1,12 ° °

30x20x4 1,50

30x30x3 1,36 ) ° )

30x30x4 1,78 ° ) °

30 x 30 x 6 2,54 [ ° °

35x35x4 2,10 ° ° ° °

35x35x5 2,57 °

40x20x 3 1,36

40x20x 4 1,80 ° ° °
40 x 30 x5 2,55 ° °

40x40x 3 1,88 o

40 x40 x 4 2,42 ° ° °

40 x40 x 5 2,97 o [ ° ° °
40 x40 x 6 8,52 °

45x30x 4 2,25

45 x 30 x5 2,75 ° ° °
45 x 45 x5 3,34 ° ° °

50 x25 x 4 2,23 °

50x30x4 2,41 °

50x 30 x5 2,95 ° °
50x 40 x5 3,50 ° °

50 x50 x 3 2,36 °

50x50x5 3,77 ° ) )

50 x50 x 6 4,40 [ [ °
50 x50 x 8 5,82 o

50 x50 x 10 7,06 °

60 x 30 x5 S ° °

60x30x 7 4,50 ° °

60 x40 x 5 3,73 o °

60 x 40 x 6 4,40 ° °

60 x 60 x 6 5,42 (] (] (] (]

60 x 60 x 8 7,09 []

60 x 60 x 10 8,69 [

gezogen in Herstellldngen von ca. 3,0 - 4,0 mtr. auch geschliffen, geblrstet oder poliert lieferbar



_elstahl

Winkelstahl, gleich, ungleich L
in Herstelllangen von ca. 6,0 mtr. gew. geb. DIN 1028 ahnlich DIN 1029 gez. DIN 59370
Abmessung Gewicht 1.4301 1.4541 1.4401/1.4404 1.4571 IEBOi 14545 1.4301
in mm kg/m 304 321 316/316 L 316 Tl 304 321 304
65 x50 x 5 4,35 ° °
65 x50 x 7 6,00 °

70x50x 6 5,30 ° °
70x70x7 7,38 ° ° °

75x50x7 6,50 ° o
75x55x7 6,80 °
75x55x9 8,60 ° °
80x40x6 5,41 °
80x40x8 7,04 ° °
80 x60x7 7,36 °

80 x 65 x 6 6,60 °

80 x65x8 8,70 °

80 x65x 10 10,70 °

80 x 80 x 6 737 °

80x80x8 9,66 ° ° ° °

80x80x 10 11,90 °

80x80x12 14,00 °

90 x 60 x 6 6,90 ° °
90 x 60 x 8 9,00 °

90 x 7 5x7 8,70 °

90 x75x9 11,20 °

90 x90x9 12,20 ° °

100 x 50 x 6 6,80 °

100 x50 x 8 8,99 ° °
100 x 50 x 10 11,10 °

100 x 65 x 7 8,77 °

100 x 65 x 8 9,84 ° °
100 x 65 x 9 11,10 °

100 x 65 x1 1 13,30 o

100 x 75 x 9 11,80 ° [
100 x 100 x 6 9,28 °

100 x 100 x 8 12,40 °

100 x 100 x 10 15,10 ° ° ° °

100 x 100 x 12 17,80 °

110x110x 10 16,60 [

120x80x 8 12,20 ° °
120 x 80 x 10 14,90 °

120x 80 x 12 17,80 °

120 x 120 x 10 18,10 [

130 x 65 x 8 11,74 ° °
130 x 65 x 10 14,60 ° °
130 x75x 10 15,50 o

130 x130x 12 23,60 [

150 x 75x 8 13,63 °

150 x 75 x 10 16,80 ° °
150 x 100 x 10 19,00 °

auch geschliffen, gebuirstet oder poliert lieferbar gezogen in Herstellléngen von ca. 3,0 - 4,0 mtr.



U-Stahl, ahnlich DIN 1026

in Herstelllingen von ca. 6,0 mtr.

’f—h——r’

Lv— b—m

Abmessung in mm Gewicht 1.4301 1.4571
h X b X h X st X s2 kg/m 304 316 Tl
15 X 30 X 15 X 4 X 4 1,78 [ °
33 X 30 X 33 X 5 X 7 4,30 ° L
20 X 40 X 20 X 3 X 3 1,80 ° °
20 X 40 X 20 X 4 X 4 2,40 ° °
86 X 40 X 86 X 5 X 7 4,80 o o
25 X 50 X 25 X 3 X 3 2,28 o L
25 X 50 X 25 X 5 X 6 4,20 o o
38 X 50 X 38 X 5 X 7 5,70 [ °
30 X 60 X 30 X 6 X 6 5,10 ° L
42 X 65 X 42 X 5,5 X 75 7,40 ° L
40 X 80 X 40 X 5 X 5 5,94 [ °
40 X 80 X 40 X 6 X 6 7,00 o o
45 X 80 X 45 X 6 X 8 8,64 (] (]
50 X 100 X 50 X 5 X 5 7,65 (] (]
50 X 100 X 50 X 6 X 6 8,94 (] (]
50 X 100 X 50 X 6 X 8,5 10,60 o °
55 X 120 X 55 X 7 X 9 1350 e °
60 X 120 X 60 X 6 X 6 1093 e °
65 X 130 X 65 X 6 X 6 12,08 o (]
60 X 140 X 60 X 7 X 10 16,40 e o
70 X 140 X 70 X 7 X 7 14,62 @ o
75 X 150 X 75 X 6 X 6 13,80 o

80 X 160 X 80 X 8 X 8 1921 e (]

90 180 X 90 X 8 X 8 2160 e




elstahl

HEB/IPB-Trager, ahnlich DIN 1025

in Herstelllangen von ca. 5,5 - 6,0 mtr.

Abmessung in mm Gewicht kg/m 1.4301/ 304 1.4571/ 316 Tl
100 x 100 x 6 x 10 20,40 ° °

120 x 120 x 6,5 x 11 26,70 ° °

IPE-Trager, ahnlich DIN 1025

in Herstelllingen von ca. 5,5 - 6,0 mtr.

Abmessung in mm Gewicht kg/m 1.4301/ 304 1.4571/ 316 Tl
80x46x4x5,2 6,00 o °

100 x 55 x 5,7 x 5,7 8,10 o °

120x 64 x7,0x 7,0 12,50 ° °

140x 73 x 4,7 x 6,9 12,90 °

160x 82 x 10,0x 12,0 27,00 °

T-Stahl, shnlich DIN EN 10055

in Herstellldngen von ca. 6,0 mtr.

Abmessung in mm Gewicht kg/m 1.4301/ 304 1.4571/ 316 Tl
20x20x3 0,88 [ L4
25x25x%x3,5 1,31 o o
25x25x%x 4 1,50 [ °
30x30x 3 1l815) °

30x30x 4 1,77 ° °
35x35x%x4 2,10 o °
40 x40 x 4 2,50 o

40x40x5 2,96 ° °
45 x 45 x 5,5 3,67 °

50 x50 x 5 3,80 ° °
50 x 50 x 6 4,50 °

60 x 60 x 6 5,50 ° °
70x70x7 7,30 ° °
80x80x8 9,70 ° °
90 x90x9 12,20 ° °
100 x 100 x 10 15,10 ° °
120 x 120 x 13 23,70 °

TB-Stahl, shnlich DIN EN 10055

in Herstelllangen von ca. 6,0 mtr.

Abmessung in mm Gewicht kg/m 1.4301/ 304 1.4571/ 316 Tl
30 x 60 x5 ,5 3,70 ° °

35x70x6 4,70 °

40x80x7 6,20 (]

50 x 100 x 8,5 9,00 ° °

60 x 120 x 10 13,40 ° °
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Rundstahl, Toleranz h9, gezogen/geschliffen, poliert DIN 671/EN 10278 .

in Herstellldngen von ca. 3,0 mtr.

Durchmesser Gewicht 1.4021* 1.4057* 1.4104** 1.4301 1.4305 1.4541 1.4401/1.4404 1.4571

in mm kg/m 420 431 430F 304 3083 321 316/316 L 316 Tl
2 0,03 o

3 0,06 o o o
4 0,10 o o o °
5 0,19 ° o1 ° °
6 0,22 ) o ) ) ) °
7 0,30 o ° °
8 0,39 ° o1 o ° o1 o
9 0,50 o o

10 0,62 ° ° e, 2 ° ° ° o1
11 0,75 ° o

12 0,89 (] ° el 2 [ ) ) o
13 1,04 o o o
14 1,21 ° ° o e1, 2 o ° °
18 1,39 ) ) ) o1 ® [ )
16 1,58 ° ° ° e1, 2 ° ° ° o1
17 1,76 ° ° °

18 2,00 ° ° ° e, 2 ° ° ° °
19 2,23 o o

20 2,47 ° ° ° o1 ° ° ° °
21 2,72 o o

22 2,98 ° ° ° ° ° ° °
23 3,26 ° °

24 BISS [ ) ° ) ) °
25 3,85 [ ) ) ) ) ) ° °
26 4,17 ° ) ) ° °
27 4,50 o o o
28 4,83 ° ° ° ° ° °
30 555 [ ) ) ) ) ) ° °
32 6,31 ° ° ° ° ° ° °
33 6,71 ° °

34 7,13 o ° °
35 7455 [ ° ) ) ) ) ° °
36 7,99 [ [ ° ) °
38 8,90 ° ) ) °
40 9,87 [ ) ) ) ) ) ° °
42 10,88 e ° ° ° °
45 12,49 @ ° ° ° ° ° ° °
46 13,00 o

48 14,21 ° ° °

50 15,41 o o ° ° ° ° ° °
55 18,65 ° ° ° ° °
60 22,20 [ ) ° ) ) ° °
65 26,05 ° ° ) ) ) °
70 30,21 ° ° ° ° ° ° °
75 34,58 o o o o o o
80 39,46 [ ) ° ) ) ° °
85 44,55 ° ° °
90 49,94 ° ° ° °
95 55,64 ° ° °

100 61,65 ° ° ° °
1 auch geschliffen K240/320 lieferbar % vergUtet

2 auch in Herstellungsléngen von 6,0mtr. lieferbar ** gegliiht



Rundstahl, geschélt DIN 1013

in Herstellldngen von ca. 4-6,0 mtr.

Durchmesser in mm Gewicht kg/m 1.4301/ 304 1.4305/ 303 1.4571/ 316 Tl
20 2,47 ° °
22 2,98 °

24 3,55 o o
25 3,85 ° °
26 4,17 ° °
28 4,83 ° °
30 5,65 ° °
32 6,31 ° °
85 7,55 ° ° °
36 7,99 ° °
38 8,90 o

40 9,87 ° ° °
42 10,88 °

45 12,49 ) ° )
50 15,41 ° ° °
55 18,65 ° ° °
60 22,20 ° ° °
65 26,05 ° ° °
70 30,21 ° ° °
73 34,68 ° ° °
80 39,46 ° ° °
85 44,55 ° ° °
90 49,94 ° ° °
95 55,64 ° ° °
100 61,65 ° ° °
105 68,00 ° ° °
110 75,00 ° ° °
115 82,00 ° ° °
120 89,00 ° ° °
125 96,00 ° ° °
130 104,00 ° ° °
135 112,00 ° °

140 121,00 ° ° °
150 139,00 ° ° °
160 158,00 ° ° °
170 178,00 ° ° °
180 200,00 o ° °
190 223,00 °

200 247,00 ° ° °
210 272,00 ° ° °
220 298,00 ° ° °
235 341,00 °
250 385,00 ° o °
280 483,00 °
300 555,00 ° °
325 651,00 °
350 755,00 [
400 986,00 °




Sechskantstahl, g oin 176 - En 10278

in Herstelllangen von ca. 3,0 mtr.

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4305 1.4541 1.4571
in mm kg/m 304 303 321 316 Tl
SW 10 0,68 ° o °
SW 13 1,18 ° ° °
SW 14 1,33 ° ° °
SW 17 1,97 ° ° ° °
SW 19 2,45 ° ° ° °
SW 22 3,29 ° ° ° °
SW 24 3,92 ° ° ° °
SW 27 4,96 ° ° ° °
SW 30 6,12 ° ° ° °
SW 32 6,96 ° ° ° °
SW 36 8,81 ° ° ° °
SW 41 11,43 ° ° ° °
SW 46 14,39 ° ° ° °
SW 50 17,00 ® ° ° °
SW 55 20,57 ° ° °
SW 60 24,48 ° ° °
SW 65 28,72 ° ° °
Vierkantstahl, gez. o 178 - EN 10278 / gew.DIN 1014 / geschm. DIN 7527 -
in Herstellldngen von ca. 3,0 - 6,0 mtr.
Abmessung Gewicht 1.4301 1.4305 1.4571
in mm kg/m 304 303 316 Tl
gezogen gewalzt geschmiedet gezogen gezogen gewalzt geschmiedet
5 0,19 °
0,28 °
0,50 () ) ) °
0,79 ° ° ° °
1,13 ° ° ° °
1,54 [ [
1,77 ° ° ° °
2,01 ° °
2,54 °
3,14 o o ° ° °
3,80 ° °
4,91 ° ° ° ° °
7,07 ° ° ° ° °
9,62 ) ° ) °
12,56 ) ) ) ) )
15,90 [ [
19,63 ° ° ° ° °
28,26 [ ° ° ° °
38,50 o o
44,20 i
50,20 ° °
63,60 °
78,50 o °
113,00 ° °

177,00 ® o




delstahl

Toleranz nach EN ISO 1127
in Herstellungslangen von 6 mtr.

Rundrohre geschw. / technische Lieferbedingungen anch DIN 17455 / 17457 O

1.4301 / 304 1.4301 / 304 1.4571/316 Tl 1.4571/316 Tl

Abmessung Gewicht metallblank Oberflachenbehandelt metallblank Oberflachenbehandelt
in mm ca. kg/m gegliht ungegliht K240 K320 hochgl.  ungegliht K240 K320
6,0x1,0 0,125 °

8,0x1,0 0,175 o ° °
10,0x 1,0 0,225 ° °

10,0x 1,5 0,319 ° ° ° °

12,0x 1,0 0,275 o [

12,0x 1,5 0,394 ° ° ° ° ° °
12,0x 2,0 0,510 °

14,0x1,0 0,326 ° °

14,0x 1,5 0,470 ° ° ° °

14,0x 2,0 0,601 °

15,0x 1,0 0,351 ° ° ° ° °
15,0x 1,5 0,507 [ ° ° ) )

15,0x 2,0 0,651 ° ) ° °

16,0x 1,0 0,376 ° ° ° °

16,0x 1,5 0,545 ° ) ° °

16,0x 2,0 0,701 ° ° ° °

17,2x1,6 0,625 °

17,2 x2,0 0,761 ° ° ° °

17,2x2,3 0,858 °

18,0x 1,0 0,426 ° °
18,0x 1,2 0,505 °

18,0x 1,5 0,620 ° ° ° ° ° °
18,0x 2,0 0,801 ° ° °

20,0x 1,0 0,476 ° ° °

20,0x 1,5 0,695 o o o o1

20,0x 2,0 0,901 ) ° o L} o °
20,0x 2,5 1,100 °

20,0 x 3,0 1,277 °

21,3x1,6 0,789 °

21,3x2,0 0,967 ° ° ° ° °
21,3x2,6 1,217 °

21,3x 3,0 1,878 °

22,0x1,0 0,526 °

22,0x1,2 0,625 °

22,0x 1,5 0,770 ° o1
22,0x2,0 1,002 °

25,0x 1,0 0,601 °

25,0x1,2 0,715 ° ° °

250x 1,5 0,883 ° ° °
25,0x 2,0 1,152 X x1 x1 x1
250x2,5 1,409 X

25,0x 3,0 1,651 X

geschliffene oder polierte Rohre in ungegliht.
x1 auch in gegliiht, kalt biegeféhig lieferbar.



Rundrohre geschw. / technische Lieferbedingungen anch DIN 17455 / 17457
Toleranz nach EN ISO 1127
in Herstellungslangen von 6 mtr.

1.4301 /304 1.4301 / 304 1.4571/316 Tl 1.4571/316 Tl
Abmessung Gewicht Oberflachenbehandelt Oberflachenbehandelt
in mm ca. kg/m gegliht ungegliht K240 K820 hochgl. ungegliht K240 K820
26,9x 1,6 1,014 °
26,9 x 2,0 1,247 [ ° o 1 Q, 1 ° ° °
26,9 x 2,6 1,582 ° ° ) ° °
26,9 x 3,0 1,735 o
28,0x 1,0 0,676 °
28,0x 1,5 0,995 ° ° °
28,0x2,0 1,302 °
30,0x 1,0 0,726 °
30,0x 1,5 1,070 ° ° ° ° °
30,0 x 2,0 1,402 [ [ o1 O o 1 ° ° °
30,0x2,5 1,722 ° °
30,0 x 3,0 2,028 °
32,0x 1,0 0,776 °
32,0x1,2 0,925 ° ° °
32,0x1,5 1,146 ° ° °
32,0x2,0 1,502 ) ° o 1 e 1
32,0x 3,0 2,178 °
33,7x1,6 1,286 ° ° ° °
33,7 x2,0 1,588 ° ° o1 O 1 °
33,7 x2,6 2,025 ° ° ° ° °
33,7 x 3,0 2,306 ° ° ° °
33,7 x 3,2 2,444 ° ° °
33,7 x 4,0 3,176 °
34,0x 1,0 0,826 °
35,0x 1,5 1,258 °
35,0x 2,0 1,653 ° ° °
35,0x2,5 2,035 °
36,0 x 2,0 1,703 o
38,0x 1,0 0,929 °
38,0x 1,5 1,371 () ° ° ) )
38,0x2,0 1,803 ° ° ° ° ° °
38,0x2,5 2,222 °
38,0x2,6 2,637 °
38,0 x 3,0 2,820 °
40,0 x 1,0 0,977 °
40,0x 1,5 1,446 ) ) ) ° ® 1
40,0 x 2,0 1,903 ° ° o 1 o 1 O, 1 ° ° °
40,0 x 2,5 2,348 °
40,0 x 3,0 2,779 °
40,0 x 4,0 3,600 °
42,4 x1,6 1,635 ° °
42,4 x 2,0 2,023 ° ° °
42,4 x 2,6 2,591 ° ° o 1 o 1 ° °
42,4 x 3,0 2,954 [ ° o °
42,4 x 3,2 3,141 [ [ [
42,4 x 4,0 3,847 °
43,0x 1,5 1,050 °
44,5 x1,5 1,615 °
44,5 x2,0 2,128 ° °
44,5 x 2,6 2,728 °
45,0x 1,5 1,634 )
45,0 x 2,0 2,153 °
45,0x 2,5 2,661 °
45,0 x 3,0 3,155 °




Rundrohre geschw. / technische Lieferbedingungen anch DIN 17455 / 17457
Toleranz nach EN ISO 1127
in Herstellungslangen von 6 mtr.

1.4301 / 304 1.4301 / 304 1.4571/316 Tl 1.4571/316 Tl
Abmessung Gewicht Oberflachenbehandelt Oberflachenbehandelt
in mm ca. kg/m gegliht ungegliht K240 K320 hochgl.  ungegllht K240 K320
48,3x 1,6 1,871 °
48,3x 2,0 2,319 ° ° e 1 o 1
48,3x 2,6 2,975 ° ° o 1 o
48,3 x 3,0 3,405 ° ) °
48,3 x 3,2 3,614 ° °
48,3 x 3,6 4,029 °
50,0x 1,5 1,822 ° ° ) °
50,0 x 2,0 2,404 ° ° ° °
50,0 x 3,0 3,531 )
50,8 x 1,2 1,490 (] (]
50,8 x 1,5 1,852 ° ° °
50,8 x 2,0 2,444 ° ° °
51,0x 1,5 1,859 (]
51,0x2,0 2,454 ° °
52,0x 1,0 1,277 (]
620 1.5 1,897 ) ) °
53,0x 1,5 1,934 (]
54,0x 2,0 2,604 ° ) °
57,0x 1,5 2,085 .
57,0x 2,0 2,754 (]
57,0x2,5 3,412 ° °
57,0x 2,6 3,930 (] (]
57,0 x 3,0 3,929 o
60,3 x 1,6 2,352 )
60,3 x 2,0 2,920 ) ) ° °
60,3 x 2,6 3,757 )
60,3 x 3,0 4,304 ° ° °
60,3 x 3,6 5,117 ° °
63,5x 1,5 2,329 (]
63,5x2,0 3,080 °
70,0x 1,5 2,573 ° ° °
70,0x2,0 3,405 ° ° °
70,0x 3,0 5,033 °
76,1 x 1,6 2,985 (]
76,1x2,0 3,711 ° ° °
76,1 x2,6 4,785 °
76,1x3,0 5,491 °
76,1 x4,0 7,613 °
80,0x 1,5 2,948 (]
80,0 x 2,0 3,906 o o o o
80,0 x 3,0 5,491 (]
80,0 x 4,0 7,613 o
84,0x 2,0 4,107 (] (] (]
85,0x 2,0 4,157 (]
88,9x 1,6 3,498 o
88,9x 2,0 4,352 ° ° °
88,9x 2,6 5,618 o
88,9x 3,0 6,453 ° ° °
88,9 x4,0 8,504 °
101,6 x 2,0 4,988 ° ) )
101,6 x 3,0 7,527 ° ° °
101,6 x 4,0 9,776 )




Rundrohre geschw. / technische Lieferbedingungen anch DIN 17455 / 17457
Toleranz nach EN ISO 1127
in Herstellungslangen von 6 mtr.

1.4301 / 304 1.4301 / 304 1.4571/316 Tl 1.4571/316 Tl
Abmessung Gewicht Oberflachenbehandelt Oberflachenbehandelt
in mm ca. kg/m gegliht ungegliht K240 K320 hochgl.  ungegliht K240 K320
104,0x 2,0 5,108 ° ° [ °
108,0 x 2,0 5,308 [ (d
108,0 x 2,6 6,862
108,0 x 3,0 7,888 ° o
108,0 x 4,0 10,420 ° °
114,3x2,0 5,624 ° ° ° °
114,3x2,6 7,272 ° °
114,3 x 3,0 8,361 ° ° ° o
114,3 x 3,6 L79 ° o
114,3x 4,0 11,048 °
114,3x 4,5 12,500 °
129,0x 2,0 6,360 ° . o
133,0x 2,0 6,560 °
133,0x 3,0 9,765 (d
133,0x 4,0 12,920 ° °
139,7 x 2,0 6,896 [ (g ° [
139,7 x 3,0 10,269 (d ° °
139,7 x 4,0 13,592 ° °
154,0x 2,0 7,612 ° . °
154,0 x 3,0 11,343 ° ° ° °
159,0 x 3,0 11,719 ° o
168,3x2,0 8,328 ° . °
168,3x2,6 10,790 ° °
168,3x3,0 12,420 ° . °
168,3x4,0 16,456 ° o
204,0x2,0 10,120 ° °
219,1x2,0 10,870 ° °
219,1x3,0 16,232 g ot
254,0x2,0 12,620 °
256,0x2,0 12,720 °
256,0x3,0 19,000 °
256,0x4,0 25,240 °
273,0x3,0 20,282 °
304,0x2,0 15,120 °
Rohrzubehdr auf Anfrage.

geschiliffene oder polierte Rohre in ungegliht. 1 auch in gegliiht, kalt biegefahig lieferbar.




Kantrohre geschw., metallblank/geschliffen

in Herstellungslangen von 6 mtr.

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4571 1.4301 1.4571
inmm ca. kg/m metallblank geschl. K240/320
10x10x 1,0 0,326 °

15x15x1,0 0,488 [ °
15x15x%x1,2 0,586 ° °

15 % 18 3 1,8 0,676 [ [
16x16x1,5 0,781 [ [

20x10x 1,5 0,676 D D

20x15x 1,5 0,854 [ [

20x20x 1,0 0,626 [ [

20x20x 1,2 0,745 D D

20x20x 1,5 0,920 ° ° ° °
20x20x2,0 1,302 ° D ° °
25x15x 1,5 0,920 D D

25x25x 1,0 0,813 [ [

25x25x 1,2 0,941 ° [

25x25 x1,5 1,164 ° ° ° °
25x25x%x2,0 1,527 ° ° ° °
25x25x2,5 1,840 [ [

30x10x 1,5 0,920 D D
30x15x1,5 1,099 [ [
30x15x2,0 1,465 [ [

30x20x 1,5 1,164 ° °
30x20x2,0 1,527 ° ° ° °
30x30x1,0 0,976 [ [
30x30x1,2 1,136 D D
30x30x1,5 1,409 ° ° ° °
30x30x2,0 1,853 [ [ [ [
30x30x2,5 2,441 ° °

30 x 30 x 3,0 2,704 ° ° ° °
35x35x 10 1,091 [ [
35x35x1,2 1,331 D D
35x35x1,5 1,653 [ [
35x35x2,0 2,178 [ ° [

40x10x 1,5 1,146 D D

40 x10x 2,0 1,527 D D

40x20x 1,2 1,136 [ [

40x20x 1,5 1,409 D D

40 x 20 x 2,0 1,853 ° ° ° °
40x30x 1,5 1,653 [ [
40x30x2,0 2,178 D D

40x40x 1,2 1,526 [ [

40x40x 1,5 1,897 [ [
40x40x2,0 2,504 ° ° ° °
40 x40x 2,5 3,255 [ [

40 x40 x 3,0 3,681 [ [ [ [
40x40x4,0 4,808 D D D D
45 x 45 x 2,0 2,830 [ [

50x10x 1,5 1,409 [ [

50x 10x 2,0 iF358 D D

50x20x 1,5 1,653 [ [
50x20x2,0 2,178 [ [

50x25x 1,5 1,778 ° °
50x25x2,0 2,341 ° ° ° °
50x30x 1,5 1,897 [ [

50x 30 x2,0 2,504 ° ° ° °
50x 30 x 3,0 3,681 [ [

50x40x 2,0 2,803 [ [

50x50x 1,0 1,570 ° °

50x50x 1,5 2,385 [ [

50x50x 2,0 3,155 ° D ° °
50 x50 x 3,0 4,657 D ° ° °
50x50x4,0 6,110 ° o ° °
50 x50 x 5,0 7,512 (] (]




Kantrohre geschw., metallblank/geschliffen

in Herstellungslangen von 6 mtr.

Oo

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4571 1.4301 1.4571
in mm ca. kg/m metallblank geschl. K240/320
60x10x1,5 1,653 ° °

60x 10x2,0 2,178 ° °
60x20x1,5 1,897 ° °

60 x 20 x 2,0 2,504 ° °
60x30x1,5 2,141 ° °

60 x30x2,0 2,830 ° °

60 x 30 x 3,0 4,169 ° ° ° °
60x40x1,5 2,385 ° °

60 x40x2,0 3,155 ° ° ° °
60 x40 x 2,5 4,069 ° °

60 x 40 x 3,0 4,657 ° )

60 x 40 x4,0 6,110 ° °

60 x 60 x1,5 2,873 ° °

60 x 60 x 2,0 3,806 ° ° ° °
60 x 60 x 2,5 4,883 o °

60 x 60 x 3,0 5,634 ° °

60 x 60 x4,0 7,412 ° °

60 x 60 x 5,0 9,140 °

70x70x2,0 4,557 o °

70x 70 x 3,0 6,834 ° °

70x 70 x5,0 10,540 ® °
80x10x1,5 2,197 ° °
80x10x2,0 2,830 ° °

80 x 20 x2,0 3,155 ° °
80x40x1,5 2,873 ° °
80x40x2,0 3,806 ° °

80 x40 x3,0 5,634 ) )

80 x 40 x4,0 7,412 ° °
80x60x2,0 4,557 ° °

80 x 60 x 3,0 6,611 ° °

80 x 60 x5,0 11,393 [

80x80x2,0 5,108 ° °

80 x 80 x3,0 7,587 °

80 x 80 x4,0 10,016 [

80x80x5,0 12,395 °

80 x 80 x6,0 14,410 °

100 x 20 x 2,0 3,906 °

100 x 40 x 2,0 4,557 [

100 x40 x 2,5 5,696 °

100 x 40 x 3,0 6,835 [ [ ° °
100 x 40 x 4,0 9,114 °

100 x50 x 2,0 4,883 ° °




Ede

Kantrohre geschw., metallblank/geschliffen D D

stahl

in Herstellungslangen von 6 mtr.

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4571 1.4301 1.4571
in mm ca. kg/m metallblank geschl. K240/320
100 x 50 x 3,0 7,099 ° ° °
100 x 50 x 4,0 9,365 °
100 x 50 x 5,0 12,207 °
100 x 50 x 6,0 14,648 °
100 x 60 x 2,0 5,108 o
100 x 60 x 3,0 7,587 °
100 x 60 x 4,0 10,016 °
100 x 60 x 5,0 13,020 °

100 x 100 x 2,0 6,410 ° °
100 x 100 x3,0 9,540 ° °
100 x 100 x 4,0 12,620 ° °
100 x 100 x 5,0 15,650 o (]
100 x 100 x 6,0 18,630 °

120 x 40 x 2,0 5,108 °

120 x 40 x 3,0 7,587 °

120 x 60 x 3,0 8,564 (]

120 x 60 x 4,0 11,318 °

120 x 60 x 5,0 14,648 o

120 x 80 x 2,0 6,410 °

120 x 80 x 3,0 9,540 °

120 x 80 x 4,0 12,620 (] (]
120 x 80 x 5,0 15,650 (]

120 x 80 x 6,0 18,630 [

120 x 120 x 3,0 11,493 °

120 x 120 x 4,0 15,224 °

120 x 120 x 5,0 18,905 °

120 x 120 x 6,0 23,437 °

140 x 80 x 3,0 10,742 °

140 x 80 x 4,0 14,323 °

140 x 80 x 5,0 17,903 [

150 x 50 x 2,0 6,410 °

150 x 50 x 3,0 9,540 °

150 x 50 x 4,0 12,620 °

150 x 50 x 5,0 15,650 °

150 x 80 x 5,0 18,717 °

150 x 100 x 3,0 11,982 ° °
150 x 100 x 4,0 16,276 °

150 x 100 x 5,0 20,345 ° °
150 x 100 x 6,0 24,414 ° °
150 x 150 x 3,0 14,423 ° °
150 x 150 x 4,0 19,5631 ° °
150 x 150 x 5,0 24,414 ° °
150 x 150 x 6,0 29,297 ° °
160 x 80 x 3,0 11,493 °

160 x 80 x 4,0 15,224 °

160 x 80 x 5,0 18,905 ° °




Kantrohre geschw., metallblank/geschliffen D D

in Herstellungsldngen von 6 mtr.

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4571 1.4301 1.4571
in mm ca. kg/m metallblank geschl. K240/320
200 x 100 x 3,0 14,423 ° °

200 x 100 x 4,0 19,531 [

200 x 100 x 5,0 24,414 °

200 x 100 x 6,0 29,297 [

200 x 200 x 3,0 19,531 [ [

200 x 200 x 4,0 26,042 °

200 x 200 x 5,0 32,552 ° °

200 x 200 x 6,0 39,062 [

250 x 100 x 3,0 17,089 [

250 x 100 x 4,0 22,786 [

250 x 100 x 5,0 28,483 [ [

250 x 100 x 6,0 34,180 °

250 x 1560 x 3,0 19,531 [

250 x 150 x 4,0 26,042 °

250 x 150 x 5,0 39,062 ° °

300 x 100 x 3,0 19,531 °

300 x 100 x 4,0 26,042 [

300 x 100 x 5,0 39,062 ° °




Flachovalrohre geschw., metallblank/geschliffen

in Herstellungslangen von 6 mtr.

Abmessung Gewicht 1.4301 1.4301

in mm ca. kg/m metall- geschliffen,
BxHxS metallblank geburstet
30x15x1,5 0,878 ° °
40x20x1,5 1,203

60 x 32 x2,0 2,391 ° °

geschw. Handlauf-/Glasleistenrohre metallblank/geschliffen

+ Zubehohr .

in Herstellungslangen von 6 mtr. (‘—[D’
Abmessung Gewicht 1.4301 1.4301 :'I - >
in mm ca. kg/m metall- geschliffen,

BxHxS metallblank gebUrstet ~

42,4 x20x20x 1,5 1,993 (] (] C‘—D
50X 20 x20x 1,5 2,131 . . b

60x20x20x 1,5 2,520




BLECHE und PROFILE

DIN Legierung X5CrNi1810 | X5CrNi1810 | X5CrNi1810 | X5CrNi1810 | X5CrNi1810 | X5CrNi1810
Europanorm 1.4301 1.4305 1.4305 1.4305 1.4305 1.4541
DIN Werkstoff Nr.
chemische Zusammensetzung
Si 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
0,07 0,10 0,07 0,030 0,08 0,015
P 0,045 0,045 0,045 0,045 0,045 0,025
Mn 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 1,00
S 0,030 0,15-0,35 0,030 0,030 0,030 0,015
Mo / J 2,00-2,50 2,00-2,50 / 1,80-2,50
Ni 8,00-10,5 8,00-10,0 10,0-13,0 10,0-13,0 9,0-12,0 3,00-4,50
Cr 17-19,5 17,0-19,0 16,5-18,5 16,5-18,5 17,0-19,0 26,0-30,0
% / / / / / /
Sonstige gesamt 0,11 1,11 0,11 i1,375 1,375 1,375
physikalische Eigenschaften
Dichte g/cm® 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0
Warmeleitfahigkeit
20-100°C G & 15 15 15 15
W/(mK)
elektr. Widerstand bei
2 15 0,73 0,75 0,75 0,73 0,75
Q. Mm2 ' ' ' ' '
n
Festigkeitseigenschaften
AR T 500-700 500-750 500-700 500-700 500-700 600-750
R™ (Mpa) min./max.
Streckgrenze
BP9 (Mpa) min. 190 190 200 200 190 200
Bruchdehnung in %,
4 4 4 4 2
min. (L0 =5 d0) in % 3 % ¢ 0 ¢ 0
Bleche, Bleche,
B4 B4
Lieferform g Stangen Bleche Bleche Bleche ander
Rohre Rohre
Stangen Stangen
Apparate- und
; Apparate und | Bauteile der
¥ Teile und i
Apparate- und Drefteile der Apparate Bautelle der | chem. Indus-
) Nahrungsmit- . Nahrungsmit- trie, Textil-
Geréte der der chemi- i :
) tel- und Molke- tel-Industrie, Industrie.
Nahrungsmit- o g schen und .
. rei- industrie, i ; GenuBmittel-, | Zelluloseher-
: tellndustrie ) ) Zellstoffindu- Teile und : -
Anwendungsbereiche ; Fotoindustrie, i Film- und stellung, Far-
(schweiBbar, 4 strie Farben-, | Apparate der : 3 )
. Farben-, O, | 4 o Foto-Industrie, | bereien, sowie
gut polierbar ; Ol-,Seifen- und e :
Seifen-, N : sowie flr in der Foto-,
und besonders ) Textilindustrie
t tioziohoel) Papier- und Vet Gebrauchsge- Farben-,
QUUTIIZIBNDAN | 1oy iinglustrie 5 Sk gen-stdndeim | Kunstharz-
ey Haushalt. und Gummi-
Industrie

Angaben - ohne Gewahr- guiltig und maBgebend sind die aktuellen bzw. bei Bestellung vereinbarten Normen.




Ausfiihrungsverfahren und Oberflachenbeschaffenheit
in Anlehnung an DIN 17 440

Kurzzeichen 1)

eingefilhrte und | Alpha-betische Bezeichnung Kennzeichnende Oberflachen- Bemerkungen
noch giiltige Reihenfolge nach ASTM Verfahrensschritte beschaffenheit
Zeichen DIN 17 440 A480 und
BS1449 Prt. 2
lc B Finish No. O warmgeformt, mit Walznut bedeckt Nur fUr
warmebehandelt, hitzebestandige
nicht entzundert Stahle Ublich.
Ila C1 Finish No. 1 warmgeformt, metallisch sauber, Geringfligige
warmebehandelt, geringfligige durch das
(mech.) entzundert Oberflachenfehler Formgebungs-
sind zuléssig verfahren
C2 warmgeformt, bedingte
warmebehandelt, gebeizt Oberflachenfehler
sind zuldssig,
sofern die
zulassigen
MaBabweichungen
eingehalten werden
lla f cold rolled mechanisch oder glatt und blank, Durch Kaltumformung
conditions chemisch entzundert, glatter als ohne anschl.
kaltgeformt, nach Verfahren | a Wéarmebehandlung
nicht warmebehandelt wird besonders
bei Erzeugnissen
mit austernitischem
Geflige je nach
Verformungsgrad die
Dehngrenze und
Zugfestigkeit wesentl.
gesteigert.2)
lll's g - kaltgeformt, warmebehandelt, | mit diinner Nur fUr
nicht entzundert Zunderhaut bedeckt hitzebestandige Stahle
als bevorzugtes
Ausflhrungsverfahren
Ublich.
b h Finish No. 2 D mechanisch oder matt, jedoch glatter Geeignet zum
chemisch entzundert, als Verfahren Il a, Schleifen
kaltgeformt, weitgehend frei von
warmebehandelt, gebeizt Oberflachenfehlern
llc n Finish No. 2 B mechanisch oder chemisch matt, glatter als Geeignet zum Schleifen
entzundert, kaltgeformt, Verfahren Il b und Bursten. Vor
warmebehandelt, gebeizt, dem Polieren ist ein
leicht nachgewalzt. Vorschliff erforderlich.
ld m Finish No. 2 A mechanisch oder chemisch glanzender Besonders geeignet
entzundert, kaltgeformt, blank | und glatter zum Schleifen
gegliht oder blank gegltiht als Verfahren lll b und Brsten.
und leicht nachgewalzt Vor dem Polieren ist u. U.
ein Vorschliff erforderlich.
\% 0 Finish No. 3 Erzeugnisse nach die Kornung des Bei Blechen
Finish No. 4 Verfahren Il b, lll ¢ Schiiffes ist bei der und Béndern

oder lll d geschliffen

Bestellung zuvereinbaren

ist anzugeben,

ob ein- oder beidseitig
zu schleifen ist.

Ein Oberflachenschutz
wird empfohlen.

Pattern rolled finish

dessiniert (mustergewalzt)

Oberflache meist
nach Verfahren Ill d
mit einseitig
eingewalztem Muster

Druckschrift
Nr. 4.101
anfordern.

Zusammenstellung - ohne Gewahr- gliltig und malBgebend sind die aktuellen bzw. bei Bestellung vereinbarten Normen.
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Kupferbleche SF-Cu DIN 1751 (Cu-DHP EN CW 024 A)

Tafelgewicht weich  halbhart hart walzhart, Lochblech Lochblech Hammer-
ca. kg warmgewalzt Rv 3/5 Rv 5/8 schlag-
Dessin

0,06 x300x650 0,1 °

0,20 x 1000 x 2000 3,6 [

0,30 x 1000 x 2000 5,3 [

0,40 x 1000 x 2000 7,1 ° °

0,50 x 1000 x 2000 8,9 ° [

0,60 x 1000 x 2000 10,7 [

0,65 x 1000 x 2000

0,70 x 1000 x 2000

x 1000 x 3000

x 1000 x 4000

0,80 x 1000 x 2000

x 1250 x 2500

1,00 x 1000 x 2000

x 1250 x 2500

1,20 x 1000 x 2000

1,50 x 1000 x 2000

x 1250 x 2500 41,7

x 15600 x 3000 60,1

2,00 x 1000 x 2000 35,6

x 1250 x 2600 55,6

x 15600 x 3000 80,1

2,50x 1000 x 2000 44,5

3,00 x 1000 x 2000 53,4

x 1250 x 2500 83,4

x 1500 x 3000 120,2

4,00x 1000 x 2000 71,2

x 1250 x 2500 111,3

x 1500 x 3000 160,2

5,00 x 1000 x 2000 89,0

x 1250 x 2600 139,1

x 1500 x 3000 200,3

6,00 x 1000 x 2000 106,8




SANCO - Kupferinstallationsrohre SF-ClU DIN 1786/87 (DU-DHP EN CW 024 |

blanke Rohre

AuBendurchmesser zul. Gewicht Wasser-  kleinster
x Wanddicke Betriebsdruck inhalt  Biegeradius
inmm p[bar] [kg/m] V [I/m] rimm]  halbhart inStangen weich inRingen ziehhart
6x 10 229 0,140 0,013 X
8 x 1,0 163 0,196 0,028 X
10 x 1,0 127 0,252 0,050 X
12 x 1,0 104 0,308 0,079 45 X X
12885
15 x 1,0 82 0,391 0,133 95 X X
16 x 1,0 0,419
e 19 127 0,569 0,113 X
18 x 1,0 67 0,475 0,201 70 X X
18 x 1,6 104 0,692 0,177 X
22 x 1,0 o4 0,587 0,314 7 X X
22 x 15 83 0,860 0,284 X
28 x 1,0 42 0,756 0,531
28 x 1,5 65 1,110 0,491 114 X X
28 x 2,0 X
ol XIS 51 1,410 0,804 X
35 x 2,0 X
42 x 1,5 42 1,700 1,195 X
AZed | 20 X
54 x 2,0 44 2910 1,963 X
‘_‘\' 64 x 2,0 37 3,467 2,827 X
k C\ 16, X020 31 4144 4,083 X
'\:,.‘_“:-\ 88,9 x 2,0 26 4,859 5,661 X
\\\ T08NEE 27 7,374 8,332 X
133 x 3,0 26 11,904 12,668 X
159 x 3,0 22 13,085 18,385 X
219 x 3,0 16 18,118 35,633 X
267 7E 6 22,144 53,502 X

Spezifikation: blanke Rohre
Kupferinstallationsrohre nach EN 1057, spezialbehandelt gegen Lochkorrosion

Spezifikation: warmeisolierte Rohre

mit Gltezeichen RAL und DVGW, mit bleifreiem Stegmantel (elfenbeinfarbig)

mit bewdhrten Stegmantel als Schutz gegen duBere Einwirkungen, innen spezialbehandelt gegen Lochkorrosion
Spezifikation: Kiithlschrankrohre

Kupferrohre fir Kélteanlagen nach DIN 8905 aus SF-Cu nach DIN 17671, Toleranzen nach DIN 59758.

Innen sauber, blank und trocken, entfettet, Enden mit Kappen verschlossen.



warmeisol. Rohre Kiihlschrank Rohre

halbhart in Stangen weich inRingen  ziehhart halbhart in Stangen weich  in Ringen ziehhart




Flachstangen aus E-Cu F25 und F30 (Cu-ETP EN Cw 004 A)

in Herstellungslangen von 4 - 5mtr.
Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
in mm ca. kg/m in mm ca. kg/m
10x2 0,178 10 x 6 0,534
12x2 0,214 12x6 0,641
15x2 0,267 15x6 0,801
20x2 0,356 20x6 1,068
25x2 0,445 25x6 1,335
30x2 0,534 30x6 1,602
35x6 1,869
10x3 0,267 40x6 2,136
12x3 0,320 50x6 2,670
15x3 0,401 60x6 3,204
16x3 0,427 80x6 4,272
20x3 0,534 100x6 5,340
25x3 0,668
30x3 0,801 12x8 0,854
35x3 0,935 15x8 1,068
40x3 1,068 16x8 1,139
50x3 1,335 18x8 1,282
20x8 1,424
10x4 0,356 25x8 1,780
12x4 0,427 30x8 2,136
15x4 0,534 35x8 2,492
16x4 0,570 40x8 2,848
18x4 0,641 50x8 3,560
20x4 0,712 60x8 4,272
25x4 0,890 80x8 5,696
30x4 1,068 100x8 7,120
35x4 1,246 120x8 8,544
40x4 1,424
50x4 1,780 12x10 1,068
60x4 2,136 15x10 1,335
80x4 2,848 20x10 1,780
100x4 3,560 25x10 2,225
30x10 2,670
10x5 0,445 35x10 &1
12x5 0,534 40x10 3,560
15x5 0,668 45x10 4,005
16x5 0,712 50x10 4,450
20x5 0,890 60x10 5,340
25x5 1,178 70x10 6,230
30x5 1,335 80x10 7,120
35x5 1,658 100x10 8,900
40x5 1,780 120x10 10,680
50x5 2005 140x10 12,460
60x5 2,670 150x10 13,350
70x5 el 115 160x10 14,240
80x5 3,560 200x10 17,800
100x5 4,450
120x5 5,340




Flachstangen aus E-Cu F25 und F30 (Cu-ETP EN CW 004 A)

in Herstellungsléangen von 4 - 5mtr.

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht

in mm ca. kg/m in mm ca. kg/m

15x12 1,602 40 x 30 10,680

20x 12 2,136 50 x 30 13,350

25x12 2,670 60 x 30 16,020

30x12 3,204 70 x 30 18,690

40x 12 4,272 80 x 30 21,360

50 x 12 5,340 100 x 30 26,700

60 x 12 6,408 120 x 30 32,040

70x12 7,476 150 x 30 40,050

80 x 12 8,544 160 x 30 42,720

100 x 12 10,680 200 x 30 53,400

120 x 12 12,820

150 x 12 16,020 50 x 40 17,800

200 x 12 21,360 60 x 40 21,360
80 x 40 28,480

20x 15 2,670 100 x 40 35,600

25 x 15 3,338 120 x 40 42,720

30 x 15 4,005 150 x 40 53,400

40x 15 5,340

50 x 15 6,675 80 x 50 35,600

60 x 15 8,010 100 x 50 44,500

70x15 9,345 120 x 50 53,400

80 x 15 10,680 150 x 50 66,750

100 x 15 13,350 200 x 50 89,000

120x 15 16,020

150 x 15 20,030

160 x 15 21,,36

200 x 15 26,700

25x 20 4,450

30 x 20 5,340

35x 20 6,230

40 x 20 7,120

50 x 20 8,900

60 x 20 10,680

70x 20 12,460

80 x 20 14,240

100 x 20 17,800

120 x 20 21,360

140 x 20 24,920

150 x 20 26,700

160 x 20 28,480

200 x 20 35,600

40 x 25 8,900

50 x 25 11,130

60 x 25 13,350

80 x 25 17,800

100 x 25 22,250

120 x 25 26,700

150 x 25 33,380

200 x 25 44,500




Rundstangen

. Vierkantstangen
aus E-Cu F30 (Cu-ETP EN CW 004 A)

aus E-Cu hart, gezogen (Cu-ETP EN CW 004 A) -
in Herstellungslangen von 4 mtr.

in Herstellungslangen von 4 mtr.

Abmessung Gewicht
in mm ca. kg/m

Abmessung Gewicht

in mm ca. kg/m 6 0,320
8 0,570

i 8??2 10 0,890

5 0175 12 1,282

5 0.252 15 2,003

Z 0.343 16 2,278

8 0447 20 3,560

9 0.566 25 5,563

10 0,699 30 el

105 0,771 35 10,900

11 0,846 40 14,240

12 1007 45 18,030

13 1,181 50 22,250

12 1,370 60 32,040

15 1,573 70 43,610

16 1,789 80 56,960

18 2,265 90 72,090

19 2,523 100 89,000

20 2,796 120 128,20

22 3,383

24 4,026

25 4,369

26 4,725

27 5,096

28 5,480

30 6,291

32 7,158

33 7,612

&5 8,563

36 9,059

38 10,09

40 11,18

42 12,33

45 14,15

48 16,10

50 17,47

55 21,14

60 25,16

65 29,53

70 34,25

(5 39,32

80 44,73

85 50,50

90 56,62

100 69,90

110 84,58

120 100,70

130 118,10

140 137,00

150 157,30

160 178,90

170 202,00

180 226,50

190 252,30

200 279,60

230 369,80

260 472,50

300 629,10

R 33




SF - Cu (Cu-DHP EN CW 024 A)

Lieferformen: Bleche, Bander, Rohre

Chemische Zusammensetzung nach DIN 1787,
Werkstoff-Nr. 2.0090

Cu-Gehalt 99,9 %

Physikalische Eigenschaften

Dichte 8,94/cmA
Schmelzpunkt 1083°C

Spez. Warme 20°C bis 100°C 0,093 cal/g °C
Spez. el. Widerstand bei 20°C ~0,023Q2 mm=~/m
Warmeleitfahigkeit 0,81cal/cm - s - °C
Warmedehnungskoeffizient 20° bis 300°C 17 - 10 -6

Festigkeitseigenschaften des Halbzeugproduktes
Zustand Symbol B kp/ 0,2 kp/ HB10 kp/
mm2 mm2 mm2
weich F22 20 - 25 <11 ~ 40-65
halbhart F24 25 - 31 0 16 ~ 65-90
hart F29 > 30 9 26 ~ 85-105
federhart F36 > 37 0 33 ~ 110
gepreBt p
ziehart zh

ohne vorgeschriebene Festigkeitswerte

Empfohlende Warmebehandlung

Temperaturen fur

Warmverformung 750 bis 950°C
Weichgliihen 450 bis 550°C

Technologische Eigenschaften
Zerspanbarkeit schwierig
plastische Verformung warm gut
kalt sehr gut
SchweiBbarkeit sehr gut
Lotbarkeit weich sehr gut
hart sehr gut
Polierbarkeit maBig




E - Cu (Cu-ETP EN CW 001 A)

Lieferformen: Stangen, Dréhte

Chemische Zusammensetzung nach DIN 1787,
Werkstoff-Nr. 2.0060

Cu-Gehalt 99,9 %

Physikalische Eigenschaften

Dichte 8,94/cmA
Schmelzpunkt 1083°C

Spez. Warme 20°C bis 100°C 0,093 cal/g °C
Spez. el. Widerstand bei 20°C* =<0,01754 Q mm=/m
Warmeleitfahigkeit 0,92cal/cm - s - °C
Warmedehnungskoeffizient 20° bis 300°C 16,6 - 10 -6

*im weichgegliihten Zustand

Festigkeitseigenschaften des Halbzeugproduktes
Zustand Symbol B kp/ 0,2 kp/ HB10 kp/
mma2 mma2 mma2
weich F22 20 - 25 <10 ~ 40-65
halbhart F24 25 - 31 16 ~ 65-90
hart F29 30 - 37 0 26 ~ 85-105
federhart F36 > 37 @ 33 ~ 110
gepreBt P
ziehart zh

ohne vorgeschriebene Festigkeitswerte

Empfohlende Warmebehandlung

Temperaturen fur

Warmverformung 750 bis 950°C
Weichglihen 450 bis 550°C

Technologische Eigenschaften
Zerspanbarkeit schwierig
plastische Verformung warm gut
kalt sehr gut
SchweiBbarkeit sehr gut
Lotbarkeit weich sehr gut
hart gut
Polierbarkeit maBig
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Rundstange o Sechskantstange .

Cu Zn 39 Pb3 F44/51 (MS 58) Cu Zn 39 Pb3 F44/51 (MS 58)
DIN 1756/17660/17672/17674 DIN 1763/17660/17672/17674

in Herstellungslangen von 3 mtr. in Herstellungslangen von 3 mtr.
Durchmesser Gewicht Schltsselweite Gewicht
in mm ca. kg/m in mm ca. kg/m
2 0,027 5 0,170

€ 60y 7 0,361

& 107 8 0,471

e el 9 0,596

0 02 10 0,736

8 i 11 0,890
10 e 12 1,060
12 0,961 13 1,244
138 1,128 14 1,444
14 1,308

15 1,502 16 1,884
16 1.710 17 2,128
18 2.163 19 2,656
20 2670 22 3,563
2 3.031 24 4,240
o5 4,160 27 5,370
26 4512 30 6,624
28 5,232 32 7,540
30 6,008 34 8,510
32 6,840 36 9,540
35 8,188 38 10,620
36 8,652 41 12,370
38 9,640 50 18,380
40 10,688 55 22,240
42 11,780 60 26,500
45 18,520

50 16,690

& 20,190

60 24,030

65 28,210

70 32,710 Vierkantstange -
75 37,550 Cu Zn 39 Pb3 F44/51 (MS 58)

80 42,730 DIN 1761/17660/17672/17674

90 54,080 in Herstellungsléngen von 3 mtr.
95 60,420 Abmessung Gewicht
100 66,760 in mm ca. kg/m
110 80,800 6 0,306
115 89,290 10 0,850
120 96,100 12 1204
130 112,800 15 1,012
150 150,200 16 2176
160 170,900 20 3,400
170 192,900 22 4,114
180 216,000 25 5,312
200 267,000 30 7,648
225 338,000 40 13,600
250 417,000 50 21,250
300 600,800 60 30,600

37




essing

f

s @ @ T 8 ® | =
Messing- g E| |2 |& ‘]
bleche - R
{2 N = ~— N
2 s = |8 | |S| %
< © o - o ) - 8
et S e = & I & & z <]
S w n <5 S S S S S S
: |5u| 5t |58 o o o o Ko, Ko, B
555/ s2|s:(s (2|2 |2 |2 2|2 %
s |35/ 328|383 S S S S S S &
0,05 x 300 x 650 0,1 °
0,1 x 300 x 1000 0,3 °
02 x 600 x 2000 2,0 °
0,3 x 600 x 2000 3,1 °
04 x 600 x 2000 4,1 ° °
05 x 600 x 2000 5,1 [ °
x 1000 x 2000 85| e °
0,6 x 600 x 2000 6,1 °
x 1000 x 2000 10,2 [ °
0,7 x 600 x 2000 7,1 [ °
x 1000 x 2000 119| e ° [ °
0,8 x 600 x 2000 8,2 [ °
x 1000 x 2000 13,6| e °
1,0 x 600 x 2000 10,2 ° ° °
x 1000 x 2000 17,0 ° ° ° ° ° ° ° °
x 1250 x 2500 26,6 °
1,2 X 600 x 2000 12,2 o °
x 1000 x 2000 20,4 °
1,5 x 600 x 2000 15,3 e ° °
x 1000 x 2000 255 e ° °
x 1250 x 2500 39,8 °
20 x 600 x 2000 20,4| e ° °
x 1000 x 2000 340 e [ ° °
x 1250 x 2500 53,1 °
25 X 600 x 2000 255| e °
x 1000 x 2000 42,5 °
3,0 x 600 x 2000 306 e ° °
x 1000 x 2000 51,0 °
40 x 600 x 2000 40,8 ° (]
x 1000 x 2000 68,0 o
50 x 600 x 2000 51,0 ° °
x 1000 x 2000 85,0 °
6,0 x 1000 x 2000 102,0 ° °
80 x 600 x 2000 81,6 °
10,0 x 600 x 2000 102,0 °
15,0 x 600 x 2000 153,0 °

V. B
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39

Flachstangen Cu zn 39 Pb3 (MS 58)

DIN 1759/17660/17672/17674
in Herstellungslangen von 3 mtr..

Abmessung Gewicht Abmessung Gewicht
in mm ca. kg/m in mm ca. kg/m
10x2 0,170 40x 2 0,680
10x3 0,255 40x 3 1,020
10x 4 0,340 40x 4 1,360
10x5 0,425 40x5 1,700
10x 6 0,510 40 x 6 2,040
10x 8 0,680 40x 8 2,720

40 x 10 3,400
12x3 0,306 40x 15 5,100
12x5 0,510 40 x 20 6,800
15x2 0,255 50x 3 1,275
15x3 0,382 50 x 4 1,700
15 x4 0,510 50 x5 2,120
15x5 0,638 50 x 6 2,550
15x8 1,020 50x 8 3,400
15x 10 1,275 50x 10 4,250

50x 15 6,370
16x 10 1,360

60 x 4 2,040
20x 2 0,340 60 x5 2,550
20x3 0,510 60 x 6 3,060
20x 4 0,680 60 x 8 4,080
20x5 0,850 60 x 10 5,100
20x 6 1,020 60 x 20 10,200
20x8 1,360
20x 10 1,700 70x5 2,975
20x 12 2,040 70x 6 3,570
20x 15 2,550 70x 8 4,760

70x 10 5,950
25x2 0,425 70x 20 11,900
25x3 0,637
25x4 0,850 80x5 3,400
25x5 1,062 80 x 6 4,080
25x 6 1,275 80x8 5,440
25x8 1,700 80x 10 6,800
25x 10 2,125 80 x 20 13,600
25x 12 2,550

100x 5 4,250
30x2 0,510 100 x 6 5,100
30x3 0,765 100x 8 6,800
30 x4 1,020 100x 10 8,500
30x5 1,275 100 x 20 17,000
30x 6 1,530
30x8 2,040 120x 10 10,200
30x 10 2,550 120x 20 20,400
30x12 3,060 120 x 30 30,600
30x 15 3,825 120 x 40 40,800
30 x 20 5,100
85x5 1,488




Winkel - Profile

Cu Zn 44 Pb 2 (Ms56)

presshart DIN 17660/17674
in Herstellungslangen von 5 mtr.

Abmessung Gewicht
in mm ca. kg/m
10x10x2,0 0,306
15x10x2,0 0,391
15x15x2,0 0,476
15x15x3,0 0,689
20x 10x2,0 0,476
20x10x3,0 0,689
20x20x2,0 0,646
20 x20x3,0 0,944
20 x 20 x 4,0 1,225
25x10x2,0 0,561
25x15x2,0 0,646
25x15x3,0 0,944
25x25x2,0 0,819
25 x25x3,0 1,199
25 x 25 x4,0 1,564
30x15x2,0 0,731
30x 15x3,0 1,071
30x20x2,0 0,819
30x20x3,0 1,199
30x30x2,0 0,936
30 x 30 x3,0 1,454
30 x 30 x4,0 1,904
35x35x3,0 1,709
35 x35x4,0 2,244
40x20x2,0 0,986
40 x 20 x 3,0 1,454
40 x 20 x 4,0 1,904
40 x 20 x5,0 2,338
40 x 40 x2,0 1,326
40 x 40 x 3,0 1,964
40 x 40 x 4,0 2,584
40 x 40 x5,0 3,183
50 x 25 x4,0 2,410
50 x 30 x 3,0 1,964
50 x 50 x4,0 3,264
50 x 50 x 3,0 2,474
50 x 50 x 5,0 4,038

U - Profile

Cu Zn 40 Pb 2 (Ms 58)

presshart DIN 17660/17674
in Herstellungslangen von 5 mtr.

"—h——»,

., Messin

N

-

Abmessung Gewicht
inmm (hxb xhxs) ca. kg/m
10x10x10x1,0 0,24
10x10x10x1,5 0,35
10x10x10x2,0 0,45
6x13x6x1,0 0,22
7x13x7x0,8 0,19
15x15x15x2,0 0,70
20x20x20x2,0 0,96
20 x20x20x 3,0 1,38
25x25x25x2,0 1,21
25 x25x25x3,0 1,76
30 x 30x30x 2,0 1,53
30 x 30 x30 x 3,0 2,15

T - Profile

Cu Zn Pb 3 (Ms 58)

presshart DIN 17660/17674
in Herstellungslangen von 5 mtr.

==

| ——p|

Abmessung Gewicht
inmm (bxhxs) ca. kg/m
15x15x2,0 0,48
20x20x2,0 0,65
25x25 x2,0 0,82
25x25 x3,0 1,20
30x30 x3,0 1,46
40x40 x4,0 2,59
40x40 x5,0 3,19

9

X
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Rundrohre
aus Cu Zn 37 F48
in Herstellungslangen von 4 - 5 mtr.

AuBendurchmesser Gewicht ca. kg/m AuBendurchmesser Gewicht ca. kg/m
x Wanddicke in mm x Wanddicke in mm
6x1,0 0,134 55x1,0 1,440
55x 1,5 2,140
8x1,0 0,187
60x 1,0 1,580
10x 1,0 0,240 60x 1,5 2,340
10x1,5 0,340
10x 2,0 0,427 65x1,0 1,710
65x 1,5 2,540
12x1,0 0,294
12x1,5 0,421 70x1,0 1,840
70x1,5 2,740
13x 1,0 0,320
13x1,5 0,460 75x1,0 1,980
15x 1,0 0,374 80x1,0 2,110
15x1,5 0,541
100x 1,0 2,640
16x1,5 0,581 100x 2,0 5,230
16 x 2,0 0,748
20x 1,0 0,510
20x 1,5 0,741
20x2,0 x1 0,961
25x1,0 0,641
25x2,0 x1 1,228
28x1,5 1,061
30x1,0 0,774
30x1,5 1,141
30x2,0 x1 1,495
35x1,5 1,342
40x1,0 1,041
40x2,0 x1 2,029
40x2,5 2,500
45x1,0 1,175
45x2,0 x1 2,295
50x 1,0 1,310
50x 1,5 1,943
50 x 2,0 x1 2,563
x1 auch in geschliffen und hochglanzpoliert lieferbar
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CuZn 39 Pb 2

Alte Bezeichnung: Ms 58

Lieferformen: Bleche, Stangen, Profile

Chemische Zusammensetzung nach DIN 17660,

Werkstoff-Nr. 2.0405, in Gew.-%

S

Cu 56,5 bis 58,0 Al 0,1

Pb 2,5 bis 3,3 Mn 0,2

Zn Rest Ni 0,4

Fe 0,4 Sb 0,02

Sn 0,3 Sonstige 0,3

fettgedruckt: Legierungsbestandteile,

nicht fettgedruckt: zulassige Beimengungen

Physikalische Eigenschaften

Dichte 8,44/cmA

Schmelzpunkt 880 bis 895°C

Spez. Warme 20°C bis 100°C 0,093 cal/g °C

Spez. el. Widerstand bei 20°C ~0,063 Q mm=/m

Warmeleitfahigkeit 0,26cal/cm . s . °C

Wéarmedehnungskoeffizient 20° bis 300°C 19,3.10 -6

Festigkeitseigenschaften des Halbzeugproduktes

Zustand Symbol B kp/ 0,2 kp/ 5% HB10 kp/

mmz2 mmz2 mmz2

weich - - - - -

halbhart F43 QO 44 025 20 % ~110-140

hart F49 > 49 @ 40 9 % ~ 140-160

federhart = = = = =

gepreBt o ohne vorgeschriebene Festigkeitswerte

ziehhart zh

Empfohlende Warmebehandlung Technologische Eigenschaften

Temperaturen fur Zerspanbarkeit sehr gut

Warmverformung 625 bis 725°C plastische Verformung warm sehr gut

Weichgliihen 450 bis 600°C kalt schwierig

Spannungsfreiglihen 250 bis 350°C SchweiBbarkeit schwierig
Létbarkeit weich gut

hart maBig

Polierbarkeit maBig

Cu Zn 37

Alte Bezeichnung: Ms 63

Lieferformen: Bleche, Bander, Drahte, Rohre

Chemische Zusammensetzung nach DIN 17660,

Werkstoff-Nr. 2.0321, in Gew.-%

Cu 56,5 bis 58,0 Al 0,1

Pb 2,5 bis 3,3 Mn 0,2

Zn Rest Ni 0,4

Fe 0,4 Sb 0,02

Sn 0,3 Sonstige 0,3

fettgedruckt: Legierungsbestandteile,

nicht fettgedruckt: zulassige Beimengungen

Physikalische Eigenschaften

Dichte 8,50/cmA

Schmelzpunkt 885 bis 900°C

Spez. Warme 20°C bis 100°C 0,093 cal/g °C

Spez. el. Widerstand bei 20°C ~0,066 Q mm=/m

Waérmeleitfahigkeit 0,25cal/cm . s . °C

Warmedehnungskoeffizient 20° bis 300°C 21 .10 -6

Festigkeitseigenschaften des Halbzeugproduktes

Zustand Symbol B kp/ 0,2 kp/ 5% HB10 kp/

mm2 mm2 mm2

weich F30 30-38 - 0 48 ~ 55-90

halbhart F37 38-45 9 20 @28%  ~ 90-130

hart F44 45-55 0 35 912%  ~ 130-160

federhart F55 55 Q48 6% ~ 160

gepreBt p

ziehhart zh ohne vorgeschriebene Festigkeitswerte

Empfohlende Warmebehandlung Technologische Eigenschaften

Temperaturen fur Zerspanbarkeit schwierig

Warmverformung 720 bis 820°C plastische Verformung warm maBig

Weichgliihen 450 bis 650°C kalt gut

Spannungsfreiglihen 250 bis 350°C SchweiBbarkeit gut
Lotbarkeit weich sehr gut

hart gut

Polierbarkeit gut
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